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INDUSTRIAS QUIMICAS

El arbusto denominado guayule, planta nativa del sur de
Texas y del centro y norte de México, contiene caucho natural
en sus tallos y raices, por lo que se recoge toda la planta.

El caucho extraido del guayule es practicamente idéntico al
de la Hevea, aunque con menor potencia clorofilica. Actual-
mente, el caucho extraido del guayule no representa una alter-
nativa comercial viable al de la Hevea.

Tipos de caucho natural

Entre los diferentes tipos de caucho natural que se producen
actualmente se encuentran las planchas estriadas ahumadas, el
caucho de especificacion técnica, los crepés, el latex, el caucho
natural epoxidizado y el caucho natural termoplastico. Tailandia
es el principal proveedor de planchas estriadas ahumadas, con
casi la mitad de la produccion mundial de caucho natural.
El caucho de especificacion técnica (que debe su nombre al
hecho de que su calidad, especialmente su pureza y elasticidad,
se determina mediante especificaciones técnicas, en vez de las
especificaciones visuales convencionales) o caucho natural en
bloque fue introducido en Malasia a mediados del decenio de
1960 vy representa casi el 40-45 % de la produccion de caucho
natural, siendo Indonesia, Malasia y Tailandia los principales
proveedores de este tipo de caucho. En la actualidad, el caucho
de crepé solo representa una pequefa parte del mercado
mundial de caucho natural. Ultimamente ha crecido el consumo
mundial del latex de caucho natural, a causa principalmente de
la mayor demanda de este tipo de productos como proteccion
frente al virus del SIDA y a otros agentes patogenos transmitidos
por la sangre. Los concentrados de latex se utilizan para la
produccién de pegamentos, tejidos de fondo de alfombras,
espumas y productos como globos, guantes y preservativos. El
caucho natural epoxidizado se obtiene tratando el caucho
natural con peracidos y se utiliza como alternativa a algunos
cauchos sintéticos. El caucho natural termoplastico, que se
encuentra todavia en la fase inicial de desarrollo comercial, es
resultado de la vulcanizacion dinamica parcial de mezclas de
poliolefinas y caucho natural.

Figura 80.2 e Procesamiento del caucho en una
plantacién de Camerdn oriental.
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Procesos de produccién

El latex obtenido del arbol puede comercializarse directamente
en forma de concentrado o bien procesarse para obtener caucho
seco (véanse las Figuras 80.1 y 80.2). Un método de fabricacion
del caucho de especificacion técnica consiste en coagular el latex
bruto con acido y pasarlo después por las maquinas de cortado y
por una serie de cilindros de crepado; a continuacion, con una
trituradora de martillos o un granulador, se convierte el producto
en grumos de caucho que son tamizados, lavados, secados, emba-
lados y acondicionados. Otro método de produccion de caucho
de especificacion técnica consiste en afiadir un agente disgregante
antes de la coagulacion, seguido de la trituracion con cilindros de
crepado.

Las planchas estriadas ahumadas se obtienen pasando el latex
coagulado a través de una serie de cilindros, de los que salen
planchas finas que se estampan con un patron estriado para
aumentar la superficie del material y mejorar su secado.
Las planchas se tratan en un ahumador a 60 C durante una
semana y a continuacion se clasifican visualmente y se acondi-
cionan en balas.

Las formulas de las mezclas de los compuestos que se utilizan
en los cauchos naturales son basicamente las mismas que las que
se emplean para la mayoria de los cauchos sintéticos no satu-
rados. La presencia de aceleradores, activadores, antioxidantes,
materiales de relleno, agentes plastificantes o vulcanizantes
depende de las propiedades que se deseen obtener del
compuesto final.

Para minimizar los riesgos derivados del empleo de métodos
de produccion mecanizados (cilindros, centrifugadoras, etc.), es
necesario establecer un riguroso control de seguridad durante la
instalacion, funcionamiento y mantenimiento de las maquinas.
Cuando se procesen productos quimicos, deberan tomarse las
precauciones adecuadas. Asimismo, se dedicara especial aten-
cion al calzado y a los suelos de las areas de trabajo para evitar
resbalones, tropezones y caidas. Los trabajadores deberan
recibir una formacion sobre técnicas de seguridad en el trabajo.
Ademas, sera necesaria una estricta supervision para evitar acci-
dentes al aplicar calor durante el proceso de vulcanizacion del
caucho.
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Proceso de fabricacién
En la Figura 80.3 se ofrece un esquema del proceso de fabrica-
cion de neumaticos.

Mezclado de compuestos y malaxador Banbury

En el malaxador Banbury se introduce la mezcla de caucho,
negro de humo y otros productos quimicos para obtener un
material de caucho homogéneo. El tiempo, el calor y las materias
primas utilizadas son los factores decisivos en la composicion del
producto final. Por lo general, los ingredientes llegan a la planta
en paquetes ya pesados o en cantidades a granel que son prepa-
radas y pesadas alli por el técnico encargado del malaxador
Banbury. Los ingredientes pesados se colocan en un transpor-
tador que los carga en el malaxador Banbury para iniciar el
proceso de mezclado.

Para obtener el caucho para fabricar neumaticos se combinan
cientos de componentes como, por ejemplo, activadores, antioxi-
dantes, antiozonizantes, ceras para facilitar la extension del
caucho, vulcanizadores, pigmentos, plastificantes, arcillas para
refuerzo y resinas. La mayoria de estos elementos no estan
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