Ray C. Woodcock

INDUSTRIAS QUIMICAS

Figura 80.3 e Proceso de fabricacién de neumdticos.
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regulados y pueden no haber pasado unas evaluaciones toxicolé- Masticacion
gicas serias. En general, las mejoras introducidas en el control El laminado del caucho comienza con el proceso de masticacion.
legal y en el control de ingenieria han reducido los riesgos labo- Una vez finalizado el ciclo de mezclado con el equipo Banbury, el
rales asociados a las materias primas para los operarios de este caucho se coloca en un laminador. Este proceso transforma las
tipo de malaxadores Banbury. Sin embargo, persisten ciertos placas de caucho en largas laminas al pasar a través de dos cilin-
riesgos derivados de la naturaleza y el volumen de los compo- dros que giran en direccion opuesta y a diferentes velocidades.
nentes utilizados. Durante esta operacion, los trabajadores estan expuestos a los

riesgos derivados del funcionamiento sin proteccion de los cilin-
dros giratorios. Los laminadores mas antiguos solian disponer de
cables o barras que eran accionados por el operario si quedaba
atrapado en el laminador (véase la Figura 80.4); los laminadores
modernos disponen de barras a la altura de la rodilla que se
activan automaticamente en caso de que un operario quede
atrapado entre los cilindros (véase la Figura 80.5).

La mayoria de las instalaciones disponen de medidas de emer-
gencia para los operarios que sufren accidentes en los lamina-
dores. Estos trabajadores estan expuestos al calor y al ruido, asi
como a las sustancias que se forman durante el calentamiento
del caucho o que se desprenden de ¢l (véase la campana de aspi-
racion sobre un laminador en la Figura 80.6).

Figura 80.4 e Laminador antiguo con una barra de
seguridad situada a una altura excesiva
para que resulte efectiva. Sin embargo,
el operario lleva guantes de gran tfamafio
que profegerian sus manos en caso de que
quedaran atrapadas entre los cilindros.
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Extrusores y calandrias
Las calandrias, que se utilizan para producir laminas y perfiles a
partir de las planchas de caucho, constan de uno o varios
(a menudo cuatro) cilindros a través de los cuales se fuerzan las
planchas de caucho (véase la Figura 80.5).

La calandria realiza las funciones siguientes:

e formar, a partir de la mezcla de caucho, una lamina uniforme,
de grosor y anchura definidos;

e aplicar un recubrimiento fino de caucho sobre un tejido
(“recubrimiento” o “nivelado”),

e introducir el caucho en los intersticios del tejido mediante fric-
cion (“friccionamiento”).

ENCICLOPEDIA DE SALUD Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO FABRICACION DE NEUMATICOS



