80.6

INDUSTRIAS QUIMICAS

Figura 80.5 ¢ Laminador de una linea de calandrias con
una barra de seguridad a nivel del cuerpo
que desconecta el equipo al ser accionada
por el operario.

Las laminas de caucho que salen de la calandria se acondi-
clonan en tambores con espaciadores denominados “‘separa-
dores”, que evitan que se adhieran entre si.

El extrusor produce piezas de caucho en forma de tubo
forzando su paso a través de una matriz del tamano adecuado.
El extrusor consta de tolva, cilindro, émbolo y matriz, y para
formar la parte hueca del interior del tubo se utiliza un eje.
El extrusor moldea la seccion larga v plana de la banda de roda-
dura de los neumaticos.

Los operarios de extrusores y calandrias estan expuestos al
talco y a los disolventes que se utilizan en el proceso. Ademas, al
final de la operacion de extrusion, tienen que realizar la tarea
altamente repetitiva de colocar las bandas de rodadura en carros
de varios pisos. Esta operacion recibe a menudo el nombre de
‘encuadernar’ las bandas de rodadura, porque el carro parece
un libro vy las bandejas las paginas. Tanto el diseno del extrusor
como el peso y el volumen de las bandas de rodadura mfluyen

James S. Frederick

Figura 80.7 e Operario montando un neumdtico en una
mdéquina monofase.

en el impacto ergonomico de esta operacion. Para reducir dicho
impacto se han realizado numerosas modificaciones e incluso se
han automatizado algunas operaciones.

Montaje de los componentes y moldeo

El montaje de los neumaticos puede automatizarse en gran parte.
La maquina de montaje de neumaticos consta de un tambor rota-
torio donde se montan los componentes y de mecanismos que
suministran al montador los componentes necesarios (talones,
tejidos, flancos y bandas de rodadura) (véase la Figura 80.7). Una
vez montado, el neumatico recibe a menudo el nombre de
“neumatico verde”.

Los montadores de neumaticos y otros operarios de esta
fase del proceso tienen que realizar una serie de operaciones
repetitivas. Los componentes, a menudo suministrados en rollos
muy pesados, se colocan en la zona de alimentacion del equipo
de montaje, lo que exige el levantamiento vy manejo de esos

Figura 80.6 ¢ Laminador y secador con campana de
aspiracién y cables de seguridad.
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Figura 80.8 ¢ Prensa de vulcanizado con ventilador de
techo Bag-o-matic McNeal para neumdticos
de vehiculos ligeros y camionetas Akron,

Ohio (EE.UU.).
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FABRICACION DE NEUMATICOS

ENCICLOPEDIA DE SALUD Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO



